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Bohrkopf zum Herstellen von klein- und grofikalibrigen Bohrldchern 

Bohrkdpfe zum Herstellen von klein- und grofikalibrigen 
Bohrldchern, beispielsweise im Gestein durch drehendes 
und schlagendes Bohran, bestehen aus einem in einen 
Schaftansatz ubergehenden und mindestens eine auswech- 
sef bare einen warzenartigen Schneideinsatztragende Hahe- 
rung aufweisenden Kopfbereich und einer in den Schaftan- 
satz einschraubbaren das Bohrgestange auf nehmenden Ver- 
langerung. In der Stirnfliche sind Spulldcher und seitlich im 
Kopfbereich In Ausnehmungen versenkt zusatzliche 
Schneidetnsatze aufnehmende Konsolen, sowte in den 
Schaftansatz ubergehende offene Transportkanale ange- 
ordnet. Zur wirtschaftlicheren und effektiveren Montage von 
Schneideinsatz und Grundkorper ist in mindestens eine 
stirnseitige Ausnehmung (13) des Kopfbereichs (2) verdreh- 
sicher einsetzbar, mindestens eine Schneldelnsatze (4) tra- 
gende und mit Sputlochern (8) versehene Halterung (5) vor- 
gesehen, die auf der der stirnseitigen Ausnehmung (13) ab- 
gewandten Zwischenwand (14) des Kopfbereichs (2) jewetis 
uber mindestens einen Schraubenbolzen (15) mit dem Kopf- 
bereich (2) losbarverbindbar ist (Figur 1). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrif f t einen Bohrkopf zum Herstellen 
von klein- und groBkalibrigen Bohrlochcrn gemaB dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Da die Bohrkdpfe in Verbindung mit den ubiicherwei- 
se in groBer Zahl eingeloteten Schneideins^tzen in der 
Herstellung iiberaus kostenaufwendig sind und der Ver- 
schlelB iiblicherweise nicht nur die Schneideinsatze, son- 
dern auch den Grundkorper betrifft, hat man, wie dies in 
der GB-PS 21 27 463 beschrieben ist. versucht, den 
Grundkdrpcr zwcigcteilt auszubilden und durch Ver- 
schrauben miteinander zu verbinden. Der die Schneid- 
einsatze tragende Kopfbereich kann bei entsprechen- 
dem VerschleiB der Schneideinsatze oder des Grund- 
kdrpers von dem mit dem Bohrgestange losbar verbind- 
baren Schaft abgeschraubt und auf diese Weise kosten- 
sparend teilweise erneuert werden. 

Nach der nicht vorveroffentlichten deutschen Patent- 
anmeldung P 38 19462 ist als Weiterentwicklung einer 
Idsbaren Verbindung von Bohrkopf und Schaft ein 
Bohrkopf zum Herstellen von klein- und groBkalibrigen 
Bohrldchern beschrieben, dessen Kopfbereich in einen 
Schaftansatz tibergeht, der wiederum losbar mit dem 
das Bohrgestange aufnehmenden Schaftverlangerung 
verbindbar ist Das wesentliche derartiger Bohrkopfe 
besteht darin, daB innerhalb des Kopfbereichs, und zwar 
die Stirnflache durchgreifende auswechselbare Schneid- 
einsatze aufweisende Bohrstifte vorgesehen sind, die 
den VerschleiB entsprechend hohenverstellbar und bei 
Bedarf unabhangig vom Bohrkopf austauschbar sind. 

Erste Versuche mit einem derartig ausgebildeten 
Bohrkopf ergaben hinsichtlich der Funktionsfahigkeit 
positive Ergebnisse, jedoch stellte sich insbesondere bei 
kleinkalibrigen Ausfuhrungen als nachteilig heraus, daB 
zum einen die Bohrstifte, in welche im oberen Bereich 
Schneideinsatze eingeldtet wurden, aufgrund ihrer 
Dtinnwandigkeit beim Bohren im festen Gestein relativ 
schnell verschlissen und daB zum anderen fOr die Aus- 
wechselbarkeit der Schneideinsatze bzw, Schneidstifte 
aufgrund relativ vieler Einzelteile eine komplizierte 
Montage erforderlich ist. Als weiteres Problem stellte 
sich die Nachstellbarkeit der verschlissenen Bohrstifte 
mittels einer im Bohrkopf vorgesehenen Praliplatte her- 
aus. 

Ausgehend von den als bekannt zu geltenden Bohr- 
kopfen mit den genannten Nachteilen liegt der Erfin- 
dung die Aufgabe zugrunde, einen gattungsgemaBen 
Bohrkopf zum Herstellen von klein- und groBkalibrigen 
Bohrldchern zu schaffen, bei dem die Schneideinsatze 
derart mit dem Grundkdrper auswechselbar verbindbar 
sind. daB ein schnelles Auswechseln unter Einbeziehung 
einer effektiven Montage gewahrleistet ist 

Diese Aufgabe lost die Erfindung mit den kennzeich- 
nenden Merkmalen des Anspruchs 1. 

Der erfindungsgemaBe Bohrkopf weist einen soge- 
nannten Grundkorper auf, der aus einem eine stirnseiti- 
ge Ausnehmung aufweisenden Kopfbereich besteht, der 
in einen Schaftansatz iibergeht Der als Veriangerung 
des Kopfbereiches geltende Schaftansatz wird durch 
Verschraubung mit dem das Gestange aufnehmenden 
eigentlichen Schaft verbunden. Der besondere Vorteil 
der erfindungsgemaBen Konstruktion ist darin zu sehen, 
daB nunmehr von auBen in den vom Schaft getrennten 
Kopfbereich bzw. in dessen Stirnflache eine die eingeld- 
teten Schneideinsatze tragende Halterung eingesetzt 
wird, die unterhalb einer im Kopfbereich vorhandenen 
Zwischenwand von unten her fest mit dem Kopfbereich 
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verspannt wird. Urn den VerschleiB des sogenannten 
Grundkorpers bzw. des Kopfbereiches niedrig zu halten 
und die Auswechselbarkeit nur auf die die Schneidein- 
satze tragende Halterung zu begrenzen, erweisl es sich 
5 als vorteilhaft, daB die auswechselbar in die entspre- 
chende Ausnehmung einsetzbare Halterung den Kopf- 
bereich in axialer Richtung iiberragt 

Die am auBeren Rand in der Halterung vorgesehenen 
Schneideinsatze ragen geringfugig radial Qber den 

10 Durchmesser des Kopfbereiches hinaus. Da die Halte- 
rung in jedem Fall mit dem Grundkdrper verdrehsicher 
verbunden werden muB, weist die Halterung unter an- 
derem eine mit der entsprechenden Ausnehmung im 
Kopfbereich korrespondierende ellipsenfdrmige Form 

15 auf, wobei die langere Achse der z. B. ellipsenfdrmigen 
Ausfuhrung mit dem Durchmesser des zylindrisch ge- 
formten Kopfbereiches ubereinstimmt In der Halte- 
rung ist zentral im unteren Bereich in einer Bohrung ein 
Schraubenbolzen eingebracht, der eine Zwischenwand 

20 im Kopfbereich durchgreifend durch eine Schrauben- 
mutter verspannbar ist Die zwangslaufig erforderliche 
Wasserfuhrung wird viber in der Halterung eingebrach- 
te Spiilkanale und entsprechende in der Zwischenwand 
angeordneie Spiillocher gewahrleistet 

25 Die Schaftverlangerung unterhalb des mit einem 
Linksgewinde versehenen und in den Schaftansatz ein- 
schraubbaren Abschnitts ist ausgehend von dem Durch- 
messer des Schaftansatzes konisch verjungt ausgebildet 
und mit SchlQsseMchen versehen. Der Schaft weist ei- 

30 nen in die Schaftverlangerung einschraubbaren Ab- 
schnitt auf, wodurch seitlich des Abschnitts eine ringfor- 
mige Schulter gebildet wird Durch diese Schulter wer- 
den in vorteilhafter Weise die seitlich in den Kopfbe- 
reich bzw. in die Schaftverlangerung in axialer Richtung 

35 einschiebbaren und in Konsolen jeweils auswechselbar 
gehaltenen Schneideinsatze arretiert Weiterhin ist es 
als besonders vorteilhaft anzusehen, daB der in den 
Schaftansatz iibergehende und mit diesem eine Einheit 
bildende Kopfbereich an mindestens zwei. beispielswei- 

40 se gegeniiberliegenden Stellen in achsparalleler Anord- 
nung abgeflachte Flachen aufweist, die zur Aufnahme 
der seitlichen Schneideinsatze vorgesehen sind und an 
die sich seitlich axial verlauf ende offene Transportkana- 
le anschlieBen. Die Spitzen der seitlichen Schneideinsat- 

45 ze uberragen ebenfalls geringfOgig den Durchmesser 
des Kopf- bzw. Schaf tansatzbereiches. 

Der erfindungsgemaBe Bohrkopf ist far die kleinkali- 
brige und groBkalibrige Herstellung von Bohrl5chern, 
aber auch zur Herstellung beliebiger Hohlraume geeig- 

50 net Es besteht die Mdglichkeit, einen groBkalibrigen 
Bohrkopf mit entsprechend auswechselbaren Halterun- 
gen in Verbindung mit einem Pilotbohrkopf auszufQh- 
ren. Wahrend der Pilotbohrkopf vergleichbar mit dem 
kleinkalibrigen Bohrkopf zur axialen Aufnahme der die 

55 Schneideinsatze tragenden Halterung geeignet ist, wer- 
den die mit Schneideinsatzen versehenen Halterungen 
in Form von Schiebern innerhalb der Stirnflache des 
groBkalibrigen Bohrkopfes radial angeordnei. von au- 
Ben nach innen eingeschoben. Die Einzelteile des Pilot- 

60 bohrkopfs im Hinblick auf die Auslauschbarkeit sind 
mit den Einzelteilen des groBkalibrigen Bohrkopfes ver- 
gleichbar. Der Schaft des Piiotbohrkopfes weist am un- 
teren Rand eine Verzahnung auf. liber welche die radial 
angcordneten Schieber in der Stirnflache des groBkali- 

65 brigen Bohrkopfes zentral arretiert werden. Zusatzlich 
sind die Schieber durch die Stirnwand des Bohrkopfes 
mit Schraubenbolzen arretierbar. Der Pilotbohrkopf 
weist eine im wesentlichen axial ausgerichtete SpQlung 
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auf, was im Bereich des groBkalibrigen Bohrkopfes nur gegenOber dem Schaftansatz 3 eine ringfdrmig verlau- 

zum Teil zwischen den Schiebern vorgesehen ist. Inner- fende Schulter 30. Wie aus der Draufsicht nach Fig. 2 

halb des Schaf tes des Pilotbohrkopfes. jedoch oberhalb und der Seitenansicht nach Fig. 3 zu entnehmen ist, smd 

der Stirnnache des groBkalibrigen Bohrkopfes ist die im Kopfbereich 2 bzw. im Schaftansatz 3 sich gegen- 

zentrale Wasserfahrung mit radialen Wasserkanalen 5 Qberliegend zur Ungsachse des Bohrkarpers achsparal- 

versehen, welche neben der Ktthlung der Schneideinsat- lele, abgenachte Flachen 29 vorgesehen, m welchen zu- 

ze die Transportrichtung des Bohrkleins auf der Stirn- salzlich Schneideinsatze 10 angeordnet sind. Die 

flache des Bohrkopfes verbessert Bei einem entspre- Schneideinsatze 10 sind auswechselbar in Konsolen 11 

chenden Vorbohrloch kann der groBkalibrige Bohrkopf angeordnet, die in entsprechenden Ausnehmungen in- 

anstelle eines Pilotbohrkopfes mit einem Fuhrungsrohr 10 nerhalb der parallel verlaufenden Flachen 29 angeord- 

versehenwerden. net sind. Die Arretierung der die Schneideinsatze 10 

Mehrere AusfOhrungsbeispiele der Erfindung sind in tragenden Konsolen 11 innerhalb der Ausnehmung 9 

den Zeichnungen dargestellt und werden im folgenden geschieht in zusammengesetzem Zustand von Kopfbe- 

naher erlautert Es zeigt reich 2 und Schaftansatz 3 mit der Schaftverlangerung 6 

Fig. 1 ein Ausfuhrungsbeispiel des erfindungsgema- 15 durch die ringformigen Schulter 30 der Schaftveriange- 

BenBohrkopfsimSchnitt, rung 6. Die auswechselbaren Schneideinsatze 10 sind 

Fig. 2 eine Draufsicht, innerhalb der Konsolen 1 1 derartig angeordnet, daB die 

Fig! 3 eine teilweise Seitenansicht, Spitzen den Durchmesser des zylindrisch ausgebildeten 

Fig. 4 ein Ausfuhrungsbeispiel eines groBkalibrigen Kopfbcreichs 2 geringfugig iiberragen. Seitlich der Fla- 

Bohrkopfes in Verbindung mit einem Pilotbohrkopf und 20 chen 29 sind halboffene Transportkanaie 12 angeordnet 

Fig. 5 eine Draufsicht auf das in Fig. 4 dargestellte In den Fig. 4 und 5 ist ein Ausfuhrungsbeispiel der 

Ausfuhrungsbeispiel. Erfindung in einer Seitenansicht im Schnitt und in einer 

Bei dem in Fig. I in schematisierter Form und im Draufsicht vriedergegeben. das fur die Herstellung eines 
Schnitt wiedergegebenen Ausfuhrungsbeispiel besteht groBkahbrigen Bohrlochs geeignet ist. Der groBkalibri- 
der sogenannte Grundkdrper des Bohrkopfes 1 aus dem 25 ge Bohrkopf besteht ebenso, wie der oben beschriebcne 
eine Einheit mit dem Schaftansatz 3 bildenden Kopfbe- fur kleinkalibrige Bohrungen geeignete Bohrkopf 1 aus 
reich 2 und der in den Schaftansatz 3 einschraubbaren einem in eincn Schaftansatz 3 Qbergehenden Kopfbe- 
eine Ausnehmung 28 fur das Bohrgestange aufweisen- reich 2 und einer in den Schaftansatz 3 einschraubbaren 
den Schaftverlangerung 6. Der Kopfbereich 2 in Verbin- Schaftverlangerung 6. die wicderum mit einer Ausneh- 
dung mit dem Schaftansatz 3 ist zylindrisch ausgebildet 30 mung 28 zur Aufnahme eines entsprechenden Bohrge- 
und weist nach oben hin eine mehrfach abgestufte Aus- stanges ausgeriistet ist In die Stirnfiache 33 des groBka- 
nehmung 13 auf. Die Abstufungen sind als Schultern 16 librigen Bohrkopfes ist zentral ein Pilotbohrkopf 32 m- 
bzw. 17 zu bezeichnen und konnen Dichtungen 31 auf- tegriert, der mit einer speziell ausgebildeten Schaftver- 
weisen. In die Ausnehmung 13 einsetzbar ist eine Halte- langerung 6 versehen ist, die, wie aus der Draufsicht in 
rung 5 vorgesehen, in welcher eine entsprechende Zahl 35 Fig. 5 hervorgeht, radial angeordnete Schneideinsatze 4 
von Schneideinsatzen 4 beispielsweise eingeldtet ist In tragende Halterungen mittels einer Verzahnung 36 ar- 
dem Kopfbereich 2 ist unterhalb der Ausnehmung 13 retiert. Um eine entsprechende Verdrehsicherheit des 
eine Zwischenwand 14 angeordnet, die mit Bohrungen Pilotbohrkopfs 32 zu gewahrieisten, ist dieser unterhalb 
in Form von Spullocher 23 und einer zentralen Bohrung der Stirnfiache 33 mit einer rechteckigen oder quadrati- 
zur Aufnahme eines Zapfens versehen ist In der Halte- 40 schen, zapfenartigen Verlangerung 50 versehen. Inner- 
rung 5 ist von unten her zentral eine Bohrung 18 einge- halb des Kopfbereichs 2 des groBkalibrigen Bohrkopfes 
bracht, in welcher tiber ein Gewinde 20 ein Schrauben- ist der Pilotbohrkopf 32 uber eine Schraubenmutter 51 
bolzen 15 eingedreht ist Weiterhin sind in der Halte- in seiner Position arretiert Die die auswechselbaren 
rung 5 Spulkanale 22 angeordnet, die als Spullocher 8 in Schneideinsatze 4 tragenden Schieber 35 werden in ra- 
der Stirnfiache 7 enden. Damit die Halterung 5 verdreh- 45 dial angeordnete Ausnehmungen 34 in der Stirnfiache 
sicher in den Kopfbereich 2 bzw. in der Ausnehmung 13 33 eingeschoben und wie bereits erwahnt, durch die 
des Kopfbereiches 2 einsetzbar und arretierbar ist, weist Schaftverlangerung der Pilotbohrkopfes 32 m ihrer La- 
die Halterung 5, wie beispielsweise aus der Draufsicht ge arretiert. Zusatzlich sind Schraubenbolzen 38 vor 
nach Fig. 2 zu entnehmen ist, eine ellipsenfdrmige Form und entsprechende Muttern 39 vorgesehen, welche die 
auf. wobei die langere der beiden Ellipsenachscn dem 50 Schieber 35 in den Ausnehmungen 34 arretieren. An den 
Durchmesser des Kopfbereiches 2 entspricht Unter- auBerenUmfangbereichcn der Stirnfiache 33 weisen die 
halb der Zwischenwand 14 wird der Schraubenbolzen Schieber 35 als auch die entsprechende Oberflache der 
15 uber eine Schraubenmutter 21 fest mit dem Kopfbe- Stirnfiache 33 Abschragungen 40 auf. wodurch eine be- 
reich 2 verbunden. Zur Verteilung des iiber eine zentra- sondere Schragstellung der Schneideinsatze mit der 
le Zuftihrung der Schaftverlangerung 6 transportierten 55 Wirkung auf eine hdhere Widerstandskraft erzielt wird. 
Wassers ist oberhalb der Zwischenwand 14 eine ring- Zur Gewahrleistung des Wassertransportes ist inner- 
oder ellipsenformige WasserfOhrung 24 vorgesehen. In halb des Hohlraums im Kopfbereich 2 des groBkalibri- 
dem in Fig. I dargestellten Ausfflhrungsbeispiel ragen gen Bohrkopfs mit einer Dichtung ein zusatzliches ver- 
die Spitzen der Schneideinsatze 4 am auBeren Rand sehenes Versorgungsrohr vorgesehen. Uber das Ver- 
geringfQgig Qber den Durchmesser des Kopfbereiches 2 60 sorgungsrohr 49 wird in dessen Verlangerung der Pilot- 
hinaus. Die Halterung 5 ist derartig in die Ausnehmung bohrkopf 32 zentral und desweiteren uber die in der 
13 eingesetzt, daB sie dem Kopfbereich 2 uberragt Schaftverlangerung 6 des Pilotbohrkopfs 32 angeordne- 

Die Schaftverlangerung 6 wird mit einem Abschnitt ten radialen Spulkanale 44 die Oberflache des groBkali- 

25 mittels eines Linksgewindes 26 in den Schaftansatz 3 brigen Bohrkopfes bespQlt Auch der groBkalibrige 

eingeschraubt 65 Bohrkopf weist, wie der eingangs beschriebene kleinka- 

Ausgehend von dem Durchmesser des Schaftansatzes librige Bohrkopf 1 seitliche Schneideinsatze 45 auf. die 

3 verjtingt sich die Schaftverlangerung 6 konisch. Um auswechselbar in Konsolen 46 angeordnet sind, die in 

den Abschnitt 25 herum bildet die Schaftverlangerung 6 entsprechende Ausnehmungen eingeschoben durch die 
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Schulter 47 dcr Schaftverlangerung 6 in ihrer Position 
arretiert werden. 

Zur Erieichterung der Montage bzw, Demontage des 
Kopfbereichs 2 in Verbindung mit dem Schaftansatz 3 
gegenQber der Schaftverlangerung 6 sind im Kopfbe- 
reich 2 und in der Schaftverlangerung 6 jeweils Monta- 
gedf fnungen 48 vorgesehen. 

1 Bohrkopf 

2 Kopfbereich 

3 Schaftansatz 
4Schneideinsatz 
5 Haherung 

6, 6' Schaftverlangerung 
7Stirnflache 
8Spull6cher 

9 Ausnehmung (seitlich) 

10 Schneideinsatze (seitlich) 
It Konsolen 
12Transportkanal 

13 Ausnehmung (stirnseitig) 

14 Zwischenwand 

15 Bolzen 

16 Schulter der Halterung 

17 Schulter der Halterung 

18 Bohrung in der Halterung 
20Gewinde 
21 Mutter 
22Spulkanal 

23 SpQildcher (Zwischenwand) 
24Wasserfahrung 

25 Abschnitt (einschraubbar) 

26 Linksgewinde 

27 Schlusselfiache 

28 Ausnehmung (Bohrgestinge) 
29achsparalleleFiache 

30 Schulter (Schaftverlangerung) 

31 Dichtung 

32 Pilotbohrkopf 
33Stirnfiache 

34 Ausnehmungen (Schieber) 

35 Schieber* Halterung 
36Verzahnung 

37 Bohrlocher 

38 Schrauben 

39 Schraubenkopf 

40 Abschragung 

41 Spulkanal 
42Dasen 

43 Wasserzufuhrung 
44rad.Spulkana!e 

45 Schneideinsatz 

46 Konsole 

47 Schulter 

48 Montagedffnung 
49Versorgungsrohr 

50 zapfenartige Verl^ngerung 

51 Mutter 
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1. Bohrkopf zum Herstellen von klein- und groflka- 
librigen Bohrldchern, beispielsweise im Gestein 
durch drehendes und schlagendes Bohren, der aus 
einem in einen Schaftansatz tibergehenden und 65 
mindestens eine auswechselbare, einen warzenarti- 
gen Schneideinsatz tragende Halterung aufweisen- 
den Kopfbereich und einer in den Schaftansatz ein- 



schraubbaren das Bohrgesiange aufnehmenden 
Verlangerung besteht, wobei in der Stirnfiache 
Spuilocher und seitlich im Kopfbereich in Ausneh- 
mungen versenkt zusatzliche Schneideinsatze auf- 
nehmende Konsolen sowie in den Schaftansatz 
Qbergehende offene Transportkanale angeordnel 
sind, dadurch gekennzeichneti daB in mindestens 
eine stirnseitige Ausnehmung (13) des Kopfbe- 
reichs (2) verdrehsicher einsetzbar mindestens eine 
Schneideinsatze (4) tragende und mit Spullochern 
(8) versehene Halterung (5) vorgesehen ist, die auf 
der der stirnseitigen Ausnehmung (13) abgewand- 
ten Zwischenwand (14) des Kopfbereichs (2) je- 
weils Ober mindestens einen Schraubenbolzen (15) 
mit dem Kopfbereich (2) Idsbar verbindbar ist 

2. Bohrkopf nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ausnehmung (13) und die in die 
Ausnehmung (13) im Kopfbereich (2) einsetzbare, 
durch Schultern (16, 17) abgestufte Halterung (5), 
beispielsweise ellipsenfdrmig ausgebildet sind, wo- 
bei die Halterung (5) den Kopfbereich (2) Oberragt 
und die langere Achse der Halterung (5) dem 
Durchmesser des Kopfbereichs (2) entspricht. 

3. Bohrkopf nach Anspruch \, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein zentral in eine Bohrung (18) an der 
Unterseite der Halterung (5) einschraubar und die 
Zwischenwand (14) im Kopfbereich (2) durchgrei- 
fender Schraubenbolzen (15) vorgesehen ist. 

4. Bohrkopf nach Anspruch 3. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Halterung (5) an der Zwischen- 
wand (14) iiber den Schraubenbolzen (15) und eine 
auf den Schraubenbolzen (15) aufschraubbare Mut- 
ter (21) verspannbar ist. 

5. Bohrkopf nach Anspruch I. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in der Halterung (5) SpQlkanale (22) 
und in der Zwischenwand (14) Spuilocher (23) vor- 
gesehen sind 

6. Bohrkopf nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnei, daB oberhalb der in der Zwischenwand 
(14) angeordneten SpQll5cher (23) und unterhalb 
der Haherung (5) eine ringf5rmig oder ellipsenfdr- 
mig ausgebildete Wasserftihrung (24) vorgesehen 
ist 

7. Bohrkopf nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kopfbereich (2) einschlieBlich des 
Schaftansatzes (3) zylindrisch geformt ausgebildet 
ist 

8. Bohrkopf nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schaftverlangerung (6) unterhalb 
des mit einem Linksgewinde (26) versehenen und in 
den Schaftansatz (3) einschraubbaren Abschnitts 
(25). ausgehend von dem Durchmesser des Schaft- 
ansatzes (3) konisch verjQngt ausgebildet und mit 
Schlusselfiachen (27) versehen ist 

9. Bohrkopf nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der in den Schaftansatz (3) Qberge- 
hende und mit diesem eine Einheit bildende Kopf- 
bereich (2) an mindestens zwei beispielsweise ge- 
geniiberliegenden, achsparallelen Flachen (29) ab- 
geflacht ausgebildet ist und daB in den abgeflachten 
Flachen (29) im Bereich der kurzeren Ellipsenachse 
senkrecht verlaufcnde, an der Unterkante des 
Schaftansatzes (3) endende Ausnehmungen (9) vor- 
handen sind, in welche von unten her auswechsel- 
bare Schneideinsatze (10) tragende Konsolen (11) 
einschiebbar sind. 

10. Bohrkopf nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Konsolen (11) in ihrer cingescho- 
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benen Position durch die ringformige, den in den 
Schaftansatz (3) einschraubbaren Abschnitt (25) 
umgebenden Schulter (30) arretiert werden. 

11. Bohrkopf nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich an die achsparallelen Flachen (29) 5 
in Umfangsrichtung einseitig jeweils Transportka- 
n^le(12)anschliefien. 

12. Bohrkopf nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Spitzen der auBeren Schneidein- 
satze (4) den Durchmesser des Kopfbereichs (2) 10 
geringfUgig ubertreffen. 

13. Bohrkopf far insbesondere groBkalibrige Boh- 
rungen mit einem zentralen, auswechselbaren Pi- 
lotbohrkopf, in deren jeweiligen Stirnflachen die 
Schneideinsatze tragenden Halterungen auswech- 15 
selbar sind und nach Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in mindestens eine stimseitige Aus- 
nehmung (13) des Pilotbohrkopfes (32) und in min- 
destens mehrere Ausnehmungen (34) der Stirnfla- 
che (33) des groflkalibrigen Kopfbereiches (2) je- 20 
weils verdrehsicher Schneideinsatze (4) tragende 
Halterungen (5, 35) vorgeschen sind, die auf der der 
jeweiligen stimseitigen Ausnehmung (13. 34) abge- 
wandten Seite des Kopfbereichs (2) verspannbar 
sind. 25 

14. Bohrkopf nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Halterungen als in radial verlau- 
fende Ausnehmungen (34) der Stirnflachen (33) des 
groBkalbrigen Bohrkopfes (2) einsetzbare Schieber 
(35)ausgebildetsind. 30 

15. Bohrkopf nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Schneideinsatze (4) der Schieber 

(35) zu den Schneideinsatzen (4) der benachbarten 
Schieber (35) jeweils in radiaier Richtung versetzt 
angeordnet sind, 35 

16. Bohrkopf nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schieber (35) in Anpassung an 
beispielsweise nachgeschliffene Schneideinsatze (4) 
unterschiedliche Hohen aufweisen. 

17. Bohrkopf nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB die Schieber (35) in radiaier Richtung 
durch eine mit der Schaftverlangerung (6) des Pilot- 
bohrkopfes (32) korrespondierende Verzahnung 

(36) arretierbar sind, 

18. Bohrkopf nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 45 
zeichnet. daB die Schieber (35) zusatzlich mittels 
durch die Stirnwand des groflkalibrigen Bohrkop- 
fes gefuhrter Schraubenbolzen (38) arretierbar 
sind 

19. Bohrkopf nach Anspruch 13. dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB die Schieber (35) und die Ausnehmun- 
gen (34) am auBeren Umfang der Stirnflache (33) 
mit Abschragungen (40) versehen sind. 

20. Bohrkopf nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in der Stirnflache (33) zwischen den 55 
Schiebern (35) zusatzliche Spfllkanale (41) vorgese- 
hen sind, in welche verstellbare Dusen (42) einsetz- 
bar sind 

21. Bohrkopf nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in der WasserzufOhrung (43) zwi- 60 
schen dem groflkalibrigen Bohrkopf und dem Pilot- 
kopf (32) und zwar im Bereich der Schaftverlange- 
rung (6) oberhalb der Stirnflache (33) radiale Spiil- 
kanale (44) vorgesehen sind 

22. Bohrkopf nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 65 
zeichnet, dafl der groflkalibrige Bohrkopf seitlich 
ebenfalls mit von unien in entsprechende Ausneh- 
mungen einschiebbaren Schneideinsatze (45) tra- 
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genden Konsolen (46) versehen ist, die in einge- 
schobener Position durch die ringf6rmige, den in 
den Schaftansatz (3) einschraubbaren Abschnitt 
(25) umgebenden Schulter (47) arretiert werden, 
23. Bohrkopf nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der ICopfbereich (2) bzw. der Schaft- 
ansatz (3) und die Schaftverlangerung (6) des grofl- 
kalibrigen Bohrkopfes jeweils mit Montagedffnun- 
gen (48) versehen sind 
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